JM－Ⅲ型集料加速磨光机
一、用途
[bookmark: _GoBack]　　本仪器适用于室内模拟汽车轮胎对公路路面的磨光作用，通过对路面所用骨料进行加速磨光，借以测得骨料的磨光值，以评价骨料的抗磨光性能，从而为选用合适的面层骨料铺筑不同摩擦系数要求的路段以及为合理开发利用石料资源提供科学依据，为缩短防滑路面的研究周期创造条件，为研制优质人造骨料提供技术参考。技术标准，并吸取国外同类机型的优点而制造的，整机结构紧凑，溜砂溜水均匀准确，设有转数控制装置，是替代进口同类产品的理想机型。
二、结构
　　1、传动机构：包括电机、同步齿轮、橡胶轮总成等，用于传递动力、改变速比。
　　2、道路轮装置：用于安装试件14块。
　　3、溜砂装置：由贮砂斗、支架和溜砂机构组成，用于存贮磨料和控制溜砂。
　　4、供水系统：包括储水支架、供水器皿、流量计、水管，用于控制水量。
　　5、荷载调整机构：包括手轮、凸轮，用以支撑配重，调节橡胶轮与道路轮之间的压力。
　　6、配重装置：包括杠杆，配重及护罩等，用于保证对道路轮的规定压力。
　　7、试模：用于制作石料磨光试件。
　　8、电器控制装置：用于控制道路轮所需转动圈数及送砂量的多少。
三、技术参数
　　1、电源电压：AC380V　50HZ
　　2、道路轮转速：320±5转/分
　　3、橡胶轮对道路轮上试件总压力：725±10N
　
四、安装、试机
　　机体应安装于牢固、平稳的水泥混凝土基础上，用底脚螺栓固定。安装后应先用普通水平仪校正水平位置，然后旋紧螺母。
　　安装后将试件安装在道路轮上，接通380V电源，按下机体电路面板上电源开关，再按启动按钮，转动荷载调整手轮，使橡胶轮缓缓压向道路轮，检查道路轮运转情况是否正常。
　　调节粗、细砂调速旋钮，检查进料、上料是否转动平稳，有无异常响动。然后分别把粗、细砂装入料斗，用调速旋钮确定粗、细砂的溜量，调整好后就可确定该位置，下次试验无须再次调整。检查结束按下面板停止按钮。
五、安装试件
　　用试模制好的12块试件（6种石料品种2块）分作两轮试验，1种集料赋以相邻两个编号，标准试件为13、14号，每一轮按1－12的顺序，将同一种石料两块试件编成一组共六组。另两块标准试件与六组石料的两块试件按1－14的顺序排列后，按下表规定的位置安装与道路轮上。
　　注意：每一轮在1号8号位置安装标准试件。
　　安装时每两块试件间加垫一片与试件模断面相仿，但又略底于试件高度2－3mm厚度为1mm的石棉垫片。根据具体情况亦可不垫或多加此垫片。然后将外侧端板螺钉拧紧。用木槌边敲打端板，边拧紧所有螺钉，这样避免磨光过程中试件断裂，松动情况。
6、 磨光试件
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　1、试件的加速磨光应在室温为20±5℃的房间内进行。
　　2、把标记“C”的橡胶轮安装在调整臂上，盖上道路轮罩。
　　3、把粗金刚砂（30号）加入大储砂斗，给储水支架上供水器皿加满水，调节流量计，使水晢时中断。
　　4、在面板上按下转数设定开关，按工作3h设定转数5760×10转，然后按下面板上电源开关启动磨光机开始运转。转动荷载调整手轮，使橡胶轮缓缓压在道路轮上。此时立即调节流量计，水的流量匀为20－34ml/分。使金刚砂溜砂量控制在27±7g/min。
　　5、在试验进行到1h±5min和2h±5min时，中断试验（注意不要按下面板上复零按钮和电源开关）用毛刷消除箱体上和沉在机器底部积砂槽中的金刚砂，在3h之时即转数显示屏上显示5760×10转时磨光机自动停止。转动荷载调整手轮托起调整臂，使橡胶轮对道路轮压力为零，清洗道路轮和试件，除去后有残留的金刚砂。
　　6、卸下C标记轮胎，更换为X标记轮胎。
　　7、换上细金刚砂（280号）至小储砂斗里，然后按下面板上电源开关启动磨光机开始运转，转动荷载调整手轮，使橡胶轮缓缓压在道路上，细金刚砂流量为3±1g/min，水的流量为5－8ml/分，先磨2h后停机作适当清洁，检查机器后，再磨1小时至57600转时自动停机。
七、橡胶轮的折换
　　当橡胶轮在磨光实验中过度磨损，必须换橡胶轮。新橡胶轮使用前，应进行初始磨耗，在安装好试件的道路轮上，C轮用粗金刚砂，X轮用细金刚砂预分别预磨6小时，然后方可投入正常试验。
　　橡胶轮拆换时将料斗支撑轴上一端螺母卸下，把料斗从轴上取下，然后旋转并拔出橡胶轮，掀起橡胶轮护罩，用右手将废橡胶轮从调整臂上卸下，换上新的，再将橡胶轮轴装好，把料斗重新装上即可。
八、测定磨光值
　　将试件从道路轮上卸下清洗，去除所有残留的金刚砂，有毛刷清洗石料颗粒间的空隙，清洗后将试件表面向下放在18~20℃的水中2h，从水中取出试件手用摆式摩擦系数测定仪测定。
　　摆式仪测定步骤
　　1、恒温：在试验前两小时和实验中应使室内温度控制在20±2℃。
　　2、调零：将摆式仪固定在测试平台上，松开固定把手，转动升降把手使摆升高并能自由摆动，然后锁紧固定物把，转动调平螺丝，使水准泡居中，当摆从右边水平位置落下时，指针应指零，若指针不指零，应拧紧或放松指针调节螺母，直至空摆指零。
　　3、固定试件：将测试试件放在仪器下面的试件固定板上，使摆可在其上面摆过，试件中心正好对着摆轴。试件摆放应使滑动方向与试件在磨光机上的行车方向一致。
　　4、测试：调节摆的高度，使滑块居于试件轮迹中心并且滑动长度为76mm，用洒水壶喷洒清水润湿试件表面，注意不要使滑块改变固定位置。将摆向右运动，按下释放开关，使定位卡环进入释放开关槽，并使摆杆处于水平释放位置，同时用左手拔动指针与摆杆轴线平行，按下释放开关使摆向左运动，当摆达到最高位置后下落时，用左手将摆杆接住，读取指针所指位置的值，重复测试5次每次都要润湿试件，记录测量结果。准确到1个单位。
　　5、1块试件重复测试5次，5次读数最大值和最小值之差不得大于3，取5次读数平均值为该试件的磨光读数。
　　6、1种集料重复测试2次，每次需要同时对标准集料进行测试。
　　7、两次平行试验4块试件（每轮2块）的算术平均值，代表该组石料的磨光值，但4块试件磨光值之差不得大于4.7，否则试验作废，应重新试验。
　　注意：摆式仪使用新橡胶片前，应使它在干燥的试块上（不同于磨光后的试件）摆10次，并在湿润的试块上摆20次，且注意橡胶片要防止和油污染。
九、试验
　　1、设定所需转数，按规范计算，拔码开关应拔在5760处，即5760×10＝57600转。
　　2、打开电源，显示器亮，如显示数不为零，请按零键复零。
　　3、在试验前，应先启动电机，然后转动荷载调整手轮，使橡胶轮缓缓与道路轮接触，直至完全压在试件上，带动道路轮工作。
　　注意：橡胶轮压在道路轮的试件上时，不可开机！
　　4、送砂控制，受面板上送砂开关的控制，砂型选择，则通过面板上砂型选择开关控制，其中只能有一台电机转动，不允许两台电机同时转动，每台电机的转动速度部分分别由各自的转速旋钮来调节，当调到适当位置后，在下次试验时，即不需再次调节调速旋钮，而只需通过面板上的开关即可控制送砂电机的旋转。
　　5、当道路轮转到规定圈路后，试验会自动停机，如在试验过程中，想晢时停机，可按停止键，如再想恢复试验，则再按启动键。
　　6、当试验中途突然停电，请不要关闭面板上的电源开关，所转过的圈数将会被储存起来，来电时重新显示所转过的圈数。
　　7、当试验结束时，请关闭面板上的电源开关，以节约机器内部的电池。
　　8、流水速度可通过调节流量计进行控制。
十、注意事项
　　1、开机前查看电源，供电电压使用380V交流电。
　　2、磨光过程中注意整机防潮，以免损坏电机。遇突然停电，请不要关闭面板上电源开关和复零按钮，以免转数显示记录丢失。
　　3、实验过程中要按正确步骤进行，以免面板上数据丢失。
　　4、仪器安装时应注意橡胶轮及道路轮应自由不受干扰的转动，两轮径向位置偏差不可大于0.08mm，保证磨光的均匀性。
　　5、磨光过程中注意控制流水量，勿将同步带冲湿，而使溜砂不畅，而滞留槽中。
　　6、试件发现松动，断裂情况应及时更换试件及石棉垫片。
　　7、及时清除积砂，试验时切不可断水，及时给供水器皿加水。
　　8、当不进行试验时，应转动荷载调整手轮将杠杆升起，橡胶轮上不应有任何载荷，以防橡胶轮变形，影响磨光。
9、每次试验结束，须清洗积砂，擦拭干净，给道路轮轴、大小同步带轮轴加润滑油。
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